Lombarda Macchine
sita specjalizacji

Lombarda Macchine jest wtoskg firmg stworzong wytgcznie w celu
produkcji i sprzedazy gietarek do profili dystansowych i zasypywarek
ramek dystansowych. Mottem przewodnim naszej firmy jest
dedykowanie catego naszego doswiadczenia i zaangazowania w
projektowanie i budowe wspomnianych maszyn, co pozwala nam
rozwijac je kazdego dnia.
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Maszyny wydajne |
przyjazne
uzytkownikowi

Nasze dosSwiadczenie pozwala
projektowac nam maszyny, ktdre s3g
wydajne i niezwykle tatwe w uzyciu, a
jednoczesnie sg konkurencyjne cenowo.
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Serwis pogwarancyjny

Jeszcze wazniejsze jest dla nas pozostanie razem z naszymi klientami po instalacji i
uruchomieniu naszych maszyn, co daje naszym klientom skuteczny i jakze potrzebny
serwis posprzedazowy, zapewniajgc pomoc w rozwigzywaniu kazdego problemu,
odpowiadajgc na pytania, pomagajgc w znalezieniu najlepszej konfiguracji aby osiggac
maksymalng wydajnosc naszych maszyn przy zachowaniu najwyzszej jakosci gotowego
produktu.

)

WO e
A

A\
| AN
REET AR w e N F'ﬂ | ™\
L

(811

\

OMBARDA

Ay

T
1

\ :.\ft\
MY

W

\i

1
1
. wii ¥

ALY
L I':I"|_1|I
lad T TR

U

B e —

Lombarda Macchine S.r.l.
Via Modigliani, 13
20022 Castano Primo (MI) - Italy

Tel. +39 0331.877911
E-mail info@lombardamacchine.com
www.lombardamacchine.com
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wymagajgcych producentow szkta
zespolonego

www.lombardamacchine.com



CSAZ2
Z/ASYPYWARKA SITA MOLEKULARNEGQO

Automatyczna zasypywarka sita molekularnego napetnia
absorbentem wilgoci ramki dystansowe szyb zespolonych.
Maszyna jest dedykowana do ramek aluminiowych i
stalowych oraz cieptych ramek dystansowych (Chromatech
Ultra, Thermix TX.N Pro, TGI Spacer M, Multitech, Termoprofi,
Thermobar, TGI Spacer Precision, Swisspacer Advance,
Swisspacer Ultimate).

Proces zasypywania ramek realizowany jest w peini
automatycznie:

o wiercenie ramki od tytu przy uzyciu
wiertta dedykowanego réwniez do
ramek stalowych;

e zasypywanie realizowane  jest

metodg cisnieniowa, dajaca
doskonate wypetnienie profili i

» Wysoka wydajnosc procesu
napetniania;

zamkniecie butylem otworu
zatadunkowego sita molekularnego.

Przy napetnianiu ramek o duzych
wymiarach gtowica robocza unosi sig
automatycznie do osiggniecia zadane;
pozycji (max wymiar ramki =~ 2500 x
3500mm).

Wyposazenie opcjonalne:

¢ dodatkowa gtowica do zasypywania
modeli

® system odciggu
zapylenie

redukujgcy
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T Specyfikacja techniczna
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WHS2
AUTOMATYCZNA GIETARKA PROFILIDYSTANSOWYCH

Automatyczna gietarka profili dystansowych WHS2 jest przystosowana do gigcia ramek
aluminiowych i stalowych oraz cieptych ramek dystansowych (Chromatech Ultra, Thermix TX.N
Pro, TGl Spacer M, Multitech, Termaoprofi, Thermobar, TGl Spacer Precision, Swisspacer Advance,
Swisspacer Ultimate).

Urzadzenie daje mozliwos¢ przygotowywania kwadratow i prostokatéw, figur o prostych i
scietych krawedziach takich jak trapezy, trojkaty, pieciokaty oraz opcjonalnie tuki i okregi.

Maszyne zaprojektowano jako prostg w uzyciu | przyjazng uzytkownikowi. Posiada palec gnacy
automatycznie dostosowujgcy sie do roznych szerokosci profilu oraz systemem ciecia
automatycznie dostosowujgcy sie do rdznych szerokosci i rodzajow profili.

Oprogramowanie optymalizujgce moze zapisac do 1200 réznych szczegotowych parametrow
pracy przypisanych do poszczegolnych artykutow. Oprogramowanie maszyny moze
wspotpracowac z wigkszoscig dostepnych systemow optymalizujgcych rozkroj szkta i jest
dostepne w jezyku wtoskim, angielskim, niemieckim, francuskim i polskim.

Magazyn profili urzagdzenia sktada sie z13+1 przegrod dedykowanych dla r6znych rodzajow profili,
ktore w trakcie pracy maszyny sg w automatyczny sposob pobierane.

Maszyna jest przystosowana do wspotpracy z urzadzeniami znakujgcymi profile.

Znajdz “Lombarda Machines”
na YouTube i odkryj
nasze maszyny!
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Specyfikacja techniczna

Zastosowanie dla profili aluminiowych i stalowych oraz cieptych ramek dystansowych o
szerokosciach: 8-24mm (opcjonalnie 6 mm, 27mm, 30mm lub 32mm).

Minimalny wymiar ramki: 200x280mm.

Maksymalny wymiar ramki: 1800x2450mm w jednym cyklu (ramki o wiekszych wymiarach
produkowane sg dwuetapowo).

Wymiary maszyny: L=13000mm, W=2040mm, H=2550mm.

Czasy cykli dla ramek o wymiarach 700 x 1400mm: Aluminium 28/30 sekund; Ciepte Ramki
(giete ,na zimno”) 30/32 sekund; Ciepte Ramki (giete ,na ciepto”) 50/60 sekund.
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